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1 TUJUAN & SKOP

Tujuan prosedur ini adalah untuk memperincikan proses penggunaan Jig Pemasangan Penyambung Dry Mate
Plug, TC6A-658 dan TC6A-1387.

Jig pemasangan TC6A-658 digunakan semasa pemasangan di lokasi Penyambung Dry Mate Plug siri DHCE-A70.
TC6A-1387 hampir serupa dengan TC6A-658, namun ia mempunyai sisipan untuk menguji siri penyambung
DHCE-A51. Jig pemasangan yang berkaitan dipasang semasa ujian minyak Dry Mate Plug jika Tubing Hanger
Dry Mate Receptacle yang sepadan tidak tersedia semasa ujian.

Tekanan Kerja Maksimum yang Dibenarkan (MAWP) bagi Jig Pemasangan ialah 16,500 psi (1,137.6 bar). INI
TIDAK BOLEH DILAMPAUI.

Penyesuai Ujian adalah sesuai untuk ujian ulangan. Selagi semakan prasyarat yang ditunjukkan dalam Bahagian
5 dipenuhi.

2 DOKUMEN DAN LUKISAN BERKAITAN

Nombor Nama Lokasi
10204852 Manual Penyelenggaraan, Operasi dan

Pemasangan ElecTRON
Siemens-energy.com/subsea

SD00021196 TC6A-658 & TC6A-1387 PDS Pusat pasukan
T17087 Lukisan DHCE-A51 dan Senarai Bahan (BOM)

Berkaitan
Pusat pasukan

T18358 Lukisan DHCE-A70 dan Senarai Bahan (BOM)
Berkaitan

Pusat pasukan

T18391 Lukisan TC6A-658 dan TC6A-1387 serta Senarai
Bahan (BOM) Berkaitan

Pusat pasukan

SD10032016 Lembaran Data Produk DHCE-A51 Pusat pasukan
SD00022433 Lembaran Data Produk DHCE-A70 Pusat pasukan

3 PERALATAN

Peralatan berikut diperlukan untuk melengkapkan pemasangan ini:

 Pemutar Tork Pemacu 1/2” yang dinilai untuk 40 lbf∙ft (54 Nm) – contohnya NOR-13019.
 Spanar Pemutar Tork 15/16” A/F – contohnya NOR-29712.
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4 MAKLUMAT KESELAMATAN DAN RISIKO AM

 Untuk mendapatkan maklumat Keselamatan dan Bahaya penuh, sila rujuk ElectTRON IOM atau
Lembaran Data Keselamatan untuk media ujian yang digunakan.

Amaran. Risiko kecederaan diri yang ringan kepada orang yang mempunyai alahan terhadap minyak
berasaskan mineral.
Memakai perlindungan tangan yang sesuai semasa mengendalikan produk atau minyak berasaskan

mineral atau sintetik.

Amaran. Risiko kecederaan diri yang ringan dan/atau kerosakan bahan atau persekitaran semasa
pemasangan.
Hendaklah sentiasa berhati-hati dan berwaspada semasa pemasangan bagi memastikan bahawa
kelengkapan dan peralatan hidraulik/pneumatik dipasang dengan betul.

Amaran. Risiko kecederaan anggota badan disebabkan oleh bahagian penahan tekanan menjadi
peluncur disebabkan oleh pengguna mengenakan tekanan yang berlebihan terhadap sistem.

Amaran. Risiko suntikan hidraulik. Hanya boleh digunakan di bawah MAWP dengan minyak dan
pam yang sesuai selaras dengan Peraturan Peralatan Tekanan (Keselamatan) (2016) atau alternatif
tempatan yang relevan apabila digunakan di luar negara.

5 PERSEDIAAN

 Periksa secara visual jig pemasangan, pastikan tiada kerosakan pada kon penutup, penutup
elastomerik, benang atau badan Jig Pemasangan. Jika terdapat sebarang keraguan berkaitan integriti
Jig Pemasangan atau mana-mana komponen pemasangan tersebut, hentikan kerja dengan segera,
kuarantin peralatan tersebut dan hubungi Jabatan Teknikal Siemens Energy.

 Bersihkan Jig Pemasangan dengan tisu yang direndam dalam alkohol isopropil, berikan perhatian
khusus pada permukaan kon penutup.

6 PROSES

1. Kepit permukaan rata lanjutan Jig Pemasangan dalam pemegang dengan rahang yang lembut.

2. Pasang badan Dry Mate Plug ke dalam Jig Pemasangan dan ketatkan Cincin Pengapit penyambung
(Item 20 pada Lukisan Penyambung).

3. Tork cincin pengapit kepada 40 lbf∙ft (54 Nm).

4. Lakukan Ujian Tekanan yang diperlukan seperti yang ditetapkan dalam Prosedur Pemasangan yang
berkaitan dan Arahan Operasi Pemasangan Tekanan. Ini dirujuk dalam Lembaran Data Produk
penyambung yang berkaitan.

5. Selepas ujian selesai, kurangkan tekanan kepada tahap ambien, dan keluarkan Jig Pemasangan.

6. Ulangi pemeriksaan visual permukaan penutup Jig Pemasangan dan O-Seal.

7. Bersihkan sebarang minyak residu pada penyambung dan Jig Pemasangan.

TAMAT PROSEDUR


